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2. Allgemeine Hinweise fir die Verwendung, Montage und Wartung - Typ SV ... 8/10- ...

Allgemeine Hinweise fur die Verwendung, Montage und Wartung von Sicherheitseinrichtungen gegen
Druckiberschreitungen zur Gewdébhrleistung arbeitsschutz- und funktionstechnischer Erfordernisse

Die Sicherheitsventile dienen zum Schutz von Druckbehdilter, Rohrleitungen und anderen Anlagenteilen vor unzuléssiger
Druckiberschreitung. Sicherheitsventile sind nicht als Uberstrémventile zu verwenden!

Diese Sicherheitseinrichtungen sind speziell fir Druckluft und andere ungiftige, neutrale und nicht brennbare Gase
geeignet, welche unter Beachtung der Betriebsbedingungen und Sicherheitsforderungen ins Freie abblasen dirfen.

Die Medien sollen keine Verunreinigungen, insbesondere keine Feststoffe mitféhren, weil diese zu Verénderungen des
Einstelldruckes und /oder zur Undichtheit fohren.

Unsere Sicherheitsventile sind entsprechend ihrer Offnungscharakteristik in die Gruppe der Normalsicherheitsventile ein-
zuordnen. Sie sind daher so zu dimensionieren und einzusetzen, dass eine Uberschreitung der zuléssigen Betriebsiber-
dricke von mehr als 10 % sicher ausgeschlossen werden kann. Kurzzeitige Druckiberschreitungen bis zu 10 % des
zuldssigen Betriebsiberdruckes sind statthaft.

Bei der Ventilauswahl ist zu beachten, dass diese aus Korrosionsgrinden werkstoffseitig auf das jeweilige Anschlussteil
der Druckanlage abgestimmt sein missen. Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiberschreitungen erfordern besondere
Sorgfalt beim Einbau. Sie sollen erst unmittelbar vor der Montage aus der Verpackung entnommen werden. Fir die
Montage sind geeignetes Werkzeug und die am Einschraubzapfen vorhandenen Sechskantfléichen zu verwenden.
Dabei sind aus Festigkeitsgrinden folgende Anzugsdrehmomente fir die Gewindezapfen nicht zu Gberschreiten:

Anzugsdrehmoment [Nm] bei Zapfen aus
Zaofen Messing
P Stahl Rpg,< =300 N/mm? Stahl Rpg,>300 N/mm?
(2.B. 1.4571, 1.4104) (2.B. 1.4021)

G 1/4"A 15 20
G 3/8"A u. M16x1,5 25 40
G 1/2"A u. M22x1,5 35 50
G ¥/4"A u. M26x1,5 45 60

G 1A 55 70

Die Dichtflachen zwischen Sicherheitseinrichtungen und Anschlussteil sind sauber zu halten. Bei Einsatz von Kupferdicht-
ringen sind diese vor der Montage bei 400°C zu glthen, abzuschrecken und auf eine einwandfreie Oberfléchenaus-
fuhrung zu Gberprifen.

Bei den oben genannten Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiberschreitungen handelt es sich um Sicherheitsventile
soffener Bauart” (ohne Anschlussméglichkeit fir die Abblaseleitung). Daraus folgt, dass deren Anordnung so vorgenom-
men werden muss, dass eine Gefdéhrdung von Personen usw. durch das freigesetzte Medium infolge Strahldruck,
Mediumtemperatur und Schallpegel nicht eintreten darfl

Wahrend der Einstellung des Ansprechiberdruckes bzw. wéhrend der Funktionsprobe sind entsprechend dem vorhande-
nen Gefahrenpotential Schutzvorkehrungen (z. B. Gehérschutz) zu treffen!

Sicherheitsventile dirfen nur von dazu autorisierten Personen eingestellt werden!

Direkt wirkende Sicherheitsventile missen grundsétzlich aufrecht eingebaut werden. Wenn in Ausnahmeféllen davon
abgewichen werden muss, sind die Einbaulagen speziell zu prifen bzw. es ist beim Hersteller Ricksprache zu nehmen.
Die Funktionsfahigkeit von Sicherheitsventilen ist in regelméBigen Zeitabsténden durch Anliften zu Gberprifen. Die
Kontrollintervalle sind vom Betreiber der Anlage unter Bericksichtigung der Betriebsbedingungen festzulegen, wobei der
Hersteller mindestens halbjéhrliche Kontrollen empfiehlt.

Das Anluften der Sicherheitsventile muss bei Dricken, die gréfier bzw. gleich 85 % des Ansprechdruckes sind, durch-
gefhrt werden. Sind Sicherheitsventile infolge von Verunreinigungen im Betriebsmedium undicht geworden, lésst sich
die Dichtheit eventuell durch mehrmaliges Anliften wiederherstellen.

Sicherheitsventile dirfen nur von dazu autorisiertem Personal demontiert/montiert werden! Defekte Sicherheitseinrich-
tungen gegen Druckiberschreitung sind nur durch den Hersteller bzw. autorisierte Vertragswerkstétten zu reparieren bzw.
zu warten!

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3. Allgemeine Hinweise fir die Verwendung, Montage und Wartung - Typ SV ... ES (4.3.)

3.1. Einbauanleitung

Sicherheitsventile sind hochwertige Armaturen, die sorgféltig behandelt werden sollten. Die Dichtfléchen an Sitz und
Kegel sind gehdrtet bzw. vergitet, geschliffen und geléppt. Durch unsachgeméBe Behandlung kénnen sie beschédigt
werden. Darum gilt folgendes:

Ein- und Austrittséffnungen sind mit Schutzkappen versehen. Diese sind vor dem Einbau zu entfernen. Die Ventile dirfen
nicht geworfen werden (Undichtheit/Funktionsunféhigkeit kann die Folge sein).

Die Anlage ist vor Einbau des Ventils zu spilen! Bei nicht ausreichend sauberer Anlage oder unsachgeméfer Montage
kann das Ventil schon beim ersten Ansprechen undicht sein. Die Montage der Gewindeventile sollte ohne Hanf oder
PTFE-Band erfolgen, Metalldichtringe sind zu bevorzugen.

Der Einbau des Sicherheitsventiles ist immer senkrecht, d.h. mit stehender Ventilspindel durchzufihren.

Fir die auf Dauer einwandfreie Funktion ist es weiterhin erforderlich, das Ventil spannungsfrei in die Anlage zu montie-
ren.

Nach vollendeter Montage und Erreichen von 85% des Ansprechdruckes ist nunmehr die Anliftung zu betétigen
(Funktionstest). Die Ausfihrung SV 12 13, SV 34 19, SV 10 22 sollte nur extern mit Gas oder bei 100%ig sauberer
Anlage zur Uberprifung auf den Ansprechdruck gebracht werden.

Fir Ventile speziell im Dampfeinsatz gilt: RegelmaBige Uberprifung der Funktion durch Betétigung der Anliftung mind.
alle 4 Wochen.

Verschmutzungen in der Anlage (z.B. Dichtbandreste o. &.) geféhrden die Dichtfléchen des Ventils. Auch kleine
Verunreinigungen verursachen Undichtheiten. Diese kénnen jedoch evil. noch durch Betétigung der Anliftung abgebla-
sen werden (hierbei muss ein deutlicher Hub der Ventilspindel erreicht werden).

Der Zuleitungsstutzen fur das Ventil muss so kurz wie méglich gehalten werden und mindestens die gleiche Nennweite
wie das Ventil haben. Der Druckverlust in der Zuleitung darf nicht héher als 3% vom Ansprechdruck sein.

Die Ausblaseleitung ist mit Gefdlle und in ausreichender Dimension zu verlegen. Anfallendes Kondensat muss gefahrlos
abgefuhrt werden. In der Ausblaseleitung sollte der Eingangsdruck nicht mehr als 10% des Ansprechdruckes betragen.
Der Betriebsdruck der Anlage sollte mindestens 5% unter dem Schlie3druck des Ventils liegen (Druckspitzen bei
Kolbenpumpen beachtenl). Ein einwandfreies Schlieen des Ventils nach dem Abblasen ist somit gewdhrleistet.

3.2. Hinweis zur Lagerung und Inbetriebnahme von Sicherheits-/Entlastungsventilen

Nach Transport und léngerer Lagerung der Armaturen mit einem voreingestellten Ansprechdruck ist ein verzégertes
erstes Offnen durch einen sogenannten Verklebungseffekt von Sitz und Kegel des Ventils normal. Dieses trifft sowohl bei
Dichtfléchen: Metall / Elastomere als auch bei hochglanzpolierten Dichtféiden: Metall / Metall zu.

Nach dem Einbau des Ventils werden durch eine Gber den eigentlichen Ansprechdruck erhdhte Druckbeaufschlagung
sowie durch die Betétigung der Anliftung die Dichtfléchen voneinander gelést.

Danach ist die Armatur wieder mit dem voreingestellten Ansprechdruck unter Bericksichtigung der/des zugelassenen
Drucksteigerung / SchlieBdrucks voll funktionsféhig.

3.3. Verschleiflerscheinungen an Armaturen

Unsere Armaturen sind in Konstruktion und Herstellung so beschaffen, dass ein Optimum an Qualitét und Service-
freundlichkeit erreicht wird. Ein Minimum an Pflege und Wartung ist das Ergebnis beim Elnsatz unserer Armaturen.
Vorgeschriebene regelméBige Uberprifungen, wie z.B. nach AD und TRD, sind aus Grinden der Sicherheit jedoch not-
wendig.

Undichtigkeiten bei den Armaturen treten in der Regel nur infolge von Beschadigungen durch das Medium oder durch
Fremdk&rper an den Dichtflachen (Sitz und/oder Kegel) auf. Beschédigungen solcher Art kénnen durch Lappen der
Dichtfaden - méglichst von fachkundigem Personal - beseitigt werden.

Fir den Austausch von Armaturenteilen / Ersatzteilen wird ebenfalls empfohlen, diesen nur in einer fachkundigen
Werkstatt durchfihren zu lassen. Stehen keine geeigneten Reparaturmittel zur Verfigung, so ist es zweckmaBig, die
gesamte Armatur an uns einzusenden.

Alle durch uns gelieferten Ersatzteile sind uneingeschrénkt fir den Einbau in unsere Armaturen geeignet. Da jedoch die
gelieferten Armaturen auf den jeweiligen Einsatzfall abgestimmt sind, ist es erforderlich, bei der Bestellung von
Ersatzteilen unsere Lieferschein-/Rechnungsnummer bzw. Kommissionsnummer des Vorgangs mit aufzugeben.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4. Technische Daten

| TUV Sicherheitsventile fest eingestellt und verplombt DN 8 (0,2 - 50 bar) |

Werkstoffe: Kérper: Messing oder 1.4571, Dichtung: Viton

Temperaturbereich: -25°C bis max. +180°C

Medium: Druckluft und andere ungiftige, nicht brennbare Gase, frei abblasend

Hinweis: Diese Ventile sind baumustergeprift und kénnen nur fest eingestellt geliefert werden.

(&~ Optional: Werkstoff 1.4104 (ginstiger Edelstahl) -ES2A, NPT-Gewinde -NPT, fest eingestellter Druck zwischen
0,2 und 50 bar, TUV-Einstellbescheinigung

o
Typ Typ % Abblase- @
Messing MS vernickelt 7 Gewinde leistung

Ansprechdruck 6 bar

SV148:6MS  RENGIEICOIVIOVES RN ... S 165me/h
......................... G MY
SV1286MS SV 1286 MSV G ip* 165 m/h

Ansprechdruck 8 bar

SY148:8MS ROV I ... GUA o 202mO N
......................... G 2020
SV128-8MS | SV 12 8-8 MSV G ip’ 212 m*/h

Ansprechdruck 11 bar

SV148-11MS 1§V 14 8-11 MSV G 14" 284 m3/h
SVI128-11MS [ SV 128-11 MSV G 1p” 284 m3/h

Ansprechdruck 16 bar

SY148-16 MS | ESVEIESTIOIVIOVS RENEE N, ................ G A0AmY N
Sv.388:16 M5 | SV .38 8:16 MOV, EOVESSISRIOIERRN .. G o AOAMYN
V12816 MS SV 12 8-16 MSV. G ip’ 404 m*/h

& Bestellbeispiel: SV 14 8 - ** w'l:** Kennzeichen der Optionen
-------- i Werkstoff 1.4104 (ginstiger Edelstahl) . .-ES2A

Standardtyp NPT-Gewinde . ................... -NPT
gewinschter Ansprechdruck
(zwischen 0,2 und 50 bar)
| TUV Sicherheitsventile fest eingestellt und verplombt DN 10 (0,2 - 50 bar) |

Werkstoffe: Kérper: Messing oder 1.4571, Dichtung: Viton

Temperaturbereich: -25°C bis max. +180°C

Medien: Druckluft und andere ungiftige, nicht brennbare Gase, frei abblasend

Hinweis: Diese Ventile sind baumustergeprift und kénnen nur fest eingestellt geliefert werden.

(& Optional: Werkstoff 1.4104 (ginstiger Edelstahl) -ES2A, NPT-Gewinde -NPT, fest eingestellter Druck zwischen freccen,
0,2 und 50 bar, TUV-Einstellbescheinigung Lo

Typ Typ Abblase-

Messing MS vernickelt Gewinde leistung

Ansprechdruck 6 bar

SV3810:6MS  [SVSBIOENSY . 2lwh

SVI210:6M5 SV Ry

SV 34 10-6 MS SV 34 10-6 MSV 281 m¥h

Ansprechdruck 8 bar

V38108 NS [SVSBIOBNSY | o GW 38wh

SVI210.8M5 SVI2 108 MSV | B < < T/ S

SV 34 10-8 MS SV 34 10-8 MSV 363 m¥h

Ansprechdruck 11 bar

V.38 1011 MS__ | SVSEIOINSY . A wh
............ sV T agsmyh

SV 34 10-11 MS SV.34 10-11 MSV 485 m¥/h

Ansprechdruck 16 bar

SV3810-16 MS  [SV.38 10-16 MSV | . G50
............ SV i . e G900 m N

SV 34 10-16 MS SV 34 10-16 MSV G 3/4" 690 m3/h

&= Bestellbeispiel: SV 38 10 **—MS " [Kennzeichen der Optionen

-------- : Werkstoff 1.4104 (ginstiger Edelstahl) . .-ES2A
NPT-Gewinde .................... -NPT

Standardtyp

gewinschter Ansprechdruck

(zwischen 0,2 und 50 bar)

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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| TUV-Sicherheitsventile fest eingestellt und verplombt fiir niedrige Driicke (0,05-10 bar) | m -

Werkstoffe: Kérper: 1.4571, Feder: 1.4310, Dichtung: Viton hdmk
Temperaturbereich: -20°C bls max. +130°C

Medien: Druckluft und andere ungiftige, nicht brennbare Gase
Hinweis: Diese Ventile sind baumustergeprift und kénnen nur fest eingestellt geliefert werden. -
(&~ Optional: Dichtung aus EPDM (-40°C bis max. +130°C) @

PN
&

DN  Gewinde Ansprechdruck Abblaseleistung
13 Gl 0,05 bis 8 b 22,4 bis 572 m3/h

G 112" 0,1 bis 10 bar 186 bis 4200 m3/h

218 bis 4850 m3/h

** Bitte gewinschten Ansprechdruck eintragen

& Bestellbeispiel: SV 12 13 - **_,LES.EM Kennzeichen der Optionen
-------- i Dichtung aus EPDM . . .-EP

Standardtyp gewinschter Ansprechdruck

(siehe Tabelle)

5. Abmalfle

5.1. MaBBe TUV Sicherheitsventile aus Messing und ES DN 8 - Typ SV ... 8- ...

Y - MaBe TUV Sicherheitsventile aus Messing und ES DN 10
\\\\"{"I'I'{'\( \\’/{///{///{///{\///ll N NN c__ Druckbereich H I 12 W dl
GV 03-l42bor 73 10 63 20 18 _
G /4" 14,3 - 50 bar 85 10 75 20 18
Gy 03-142bar 75 12 .. 63 .20 20
G 38" 14,3 - 50 bar 87 12 75 20 20
Gl 03-142bar 77 4. 63 24 24
H G /2" 14,3 - 50 bar 89 14 75 24 24
Abblaseleistung
pe gm [m3/h] pe qm [m3/h] pe gm [m3/h] pe gm [m3/h]
[bar] bei 0°C/760 [bar] bei 0°C/760 [bar] bei 0°C/760 [bar] bei 0°C/760
Torr Torr Torr Torr

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.




Dokume

TUV-Sicherheitsventile

5.2. MaBe TUV Sicherheitsventile aus Messing und ESDN 10 - Typ SV ... 10- ...
Mafe TUV Sicherheitsventile aus Messing und ES DN 10

SEEISESECRE

f

=

Druckbereich

Abblaseleistung

Pe
[bar]

qm [m3/h]
bei 0°C/760

Torr

gm [m3/h]
bei 0°C/760
Torr

qm [m3/h]
bei 0°C/760

Torr

qm [m3/h]
bei 0°C/760

Torr

24,0

.016,8

1.588,7

5.3. MaBe TUV-Sicherheitsventile fest eingestellt und verplombt fir niedrige Dricke - Typ SV ... ES

Typ SV 12 13- ... ES bis SV 10 22- ... ES Typ 114 23- ... ES bis SV 20 35- ... ES
; I I_!j'l il } N
=TT YT = Moanlans
" ARARAAA T 1 ol ol -
(I A4 19 N
2 4 O =
I . SW
H o | H
MaBe TUV-Sicherheitsv. fest eingestellt u. verplombt fir niedrige Dricke
Eintritt Austritt Ansprechdruck Gewicht
G d | A H3 SW do p min p max kg
G 1/2" 26 12 frei 103 36 13 0,05 10 0,4
4
Abblaseleistung
Luft (0°C) Kohlendioxid (0°C) Stickstoff (0°C) Luft (0°C)
pe [m/h] [m/h] [m*/h] pe [m*/h
[bar] /2" 3/4" 3/4" 1" [bar] 11" 2"
40,

705 |

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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6. Stiickliste Typ SV ... ES

Typ SV 12 13- ... ES Typ 114 23- ... ES Pos.| Bezeichnung | Werkstoff
bis SV 10 22- ... ES bis SV 20 35- ... ES 1 Druckschraube 1.4305
2 Gegenmutter 1.4305
MIITTI s [: 3 Haubenrohr 1.4301
= : 4 Feder 1.4310
o > /
i == 2 5 Spindel 1.4305
L — =
s 6 | Plombenschraube A2
I~ :
~» 7 Sprengring 1.4571
~» RM 8 | Federteller, unten | 1.4305
9 Kegel komplett
~» 4 10 Kegeldichtung
+ .h H 11 Eintrittskérper 1.4571
— > 12 Kappe LD-PE
| ﬁ/*; 13 Liftekappe 1.4305
| &Eé 9 14 | Sicherungsscheibe A2
@ /K 15 Scheibe A2
\< 1
——
Kopf, anliftbar

Ventilkopf (mit Kappe)

T Oy Se

=
T

¢]

L 1%

7

=N Kegel komplett, Pos. 9
weich dichtend

e ———

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Pos.130 sind méglichst zu ersetzen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.




